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Oznaczenie pieter
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Oznaczenie przyciskow
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1. Miejscowe wtadze budowlane wydajq zezwolenie na rodzaj szybu ze wzgledu na
obcigzenia i obudowe.

2. Szyb nalezy wykona¢ wg EN81-3 pkt.5.2.1 i 5.6.4. Zaleca sie réwniez wykonac spadek w
kierunku do szybu, przed progiem, by zapobiec ewentualnemu wlewaniu sie¢ wody do
szybu.

3. Wentylacja dymowa szybu i maszynowni, wg krajowych przepiséw budowlanych.

4. 7 przyczyn techniczno-budowlanych $ciany powinny by¢ wykonane po
przeprowadzeniu montazu. W przypadku wykonania szybu przed montazem dzwigu
sciany szybu musza zachowac pion i poziom. Max. dopuszczalne odchylenie od pionu osi
srodkowej moze wynosi¢ +20 mm.

5. Temperatura w marzynowni i w szybie winna zawiera¢ sie w przedziale +5°C - +40°C.

6. Instalacja $wietina i sitowa prowadzgca do maszynowni winna odpowiadac przepisom
krajowym, jednakze winny one spetiac nastepujgce wymagania.

6.1. Przewdd zasilajgey 5x 1,5 mm?, zabezpieczenie max 3x10 A inercyjny.

6.2 Przewdd oéwietleniowy 3x1,5 mm?2, zabezpieczenie max 1x16A inercyjny.

6.3. Przewdd oswietleniowy 3x1,5 mm?, zabezpieczenie max 1x16A inercyjny do gniazdka
w podszybiu instalowanego przez strone budowlang.

Uwaga: przy znacznych dtugosciach instalacji (przewoddw) dobraé odpowiedni przekrdj.
7. Nalezy zapewnic¢ swobodny dostep do maszynowni. Drabinki sq dozwolone w
przypadku, gdy prég drzwi maszynowni znajduje sie na wysokosci nie wiekszej niz 2,7m
ponad podtogg na poziomie wejscia. Przed podstawq drabinki musi by¢ wolna przestrzen
o promieniu 1,5m. (Patrz EN81-e, zat J).

8. Oswietlenie dojsc do szybu wg EN81-3 pkt. 7.6.1.

9. Do montazu lub wymiany ciezkich elementéw wymagane sa urzgdzenia podnosne.

1. Wszystkie wymiary dotyczq podtogi wykonanej na gotowo (Png), podane sg w mm.
2. W okreslonych sytuacjach w kabinie nalezy zamontowa¢ odpowiednie urzgdzenie by
unikngé przesuniecia sie przewozonego rowaru na $ciane szybu.

3. Przed progiem drzwi konserwacyjnych nalezy zachowaé, wg EN81-3 pkt. 6.3.2, wolng
przestrzen (powierzchnie) o wymiarach 700mmx600mm.

4. Zabrania sie umieszczania w szybie i maszynowni instalacji nie zwigzanych z dzwigiem.
5. Inne wymogi prawa budowlanego majq pozostac zachowane.

6. Obcigzenia:

6.1. Reakcja podpory na kgtownik = 2300 N

6.2. Obcigzenie zginania na prowadnice = 50N.

7 Imiany sg mozliwe.

Parametry techniczne dzwigu

Typ dzwigu: Maty dzwig towarowy

Udzwig: 100 kg

Maszynownia: Gérna w szybie, nad drzwiami gérnego przystanku

Wykonanie: Wewnetrzne

Predko$¢: 0,45 m/s

Wys. podnoszenia: 2,71 m (wymiar mieszony od gotowej posadzki najnizszej kondygnacii
do gotowej posadzki ostatniej kondygnacii)

llo$¢ przystankéw: 2

llo$¢ drzwi: 2

Wymiary szybu: 1000 x 1000 mm (szeroko$¢ x gteboko$¢) - minimalny wymiar wewnetrzny

Nadszybie: 2600 mm

Podszybie: ---- mm

Rodzaj kabiny: Nieprzelotowa

Wew.wym. kabiny: 710 x 820 x 800 mm (szerokos$¢ x gtebokos¢ x wysokose)

Rodzaj drzwi: Drzwi przystankowe : otwierane recznie, gilotynowe z parapetem na
wysokosci 700 mm od poziomu posadzki

Wymiary drzwi: 710 x 800 mm (szeroko$¢ x wysokos¢)

Standard wykonania: Kabina drzwi przystankowe (2 szt., bez El) oraz drzwi do maszynowni
w wykonaniu ze stali nierdzewnej KORN 240

Wymagane zasilanie: 400V, 5x2,5 mm?, zabezpieczenie C16A zwtoczne

Moc silnika: 0,75 kW

Niniejsze opracowanie stanowi proponowany schemat rozwigzania. Uzupetnieniem
rysunkéw schematu sa rozwigzania systemowe konkretnych producentéw. Wymiary
uzaleznione sq od technologii rozwigzan wybranych producentéw wind.

UWAGI:

1. PROJEKT ARCHITEKTURY NALEZY KOORDYNOWAC

7 OPRACOWANIAMI POZOSTALYCH BRANZ.

2. EWENTUALNE NIESCISLOSCI NALEZY KONSULTOWAC

Z PROJEKTANTEM.

3. WSZYSTKIE WYMIARY NALEZY SPRAWDZIC NA BUDOWIE
PRZED ZAMOWIENIEM MATERIALOW.

NAZWA | ADRES OBIEKTU:

ROZBUDOWA BUDYNKU ZESPOLU SZKOL NR 10 PRACOWNIA PROJEKTOWA
PRZY UL. KARPACKIEJ 29 W SZCZECINIE .
O KLATKE SCHODOWA WRAZ Z PRZEBUDOWA A RC H IdeCI
KUCHNI SZKOLNEJ | STOLOWKI ORAZ WYMIANA | s;cz6cin 70-542, Rynek Sienny 3/5
STOLARKI DRZWIOWEJ ZEWNETRZNEJ 1o 074
iz v 31: obreb 8021 Serecin tel. (91) 812-19-68, 605-076-661

INWESTOR: CMINA MIASTO SICZECIN BRANZA: SKALA:
pl. Armii Krajowej 1, 70-456 Szczecin ARCH. 1 20
TEMAT RYSUNKU: FAZA:

3 PROJ. WYK.
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